PEUGEOT

VORDERACHSE

IDENTIFIZIERUNG UND TECHNISCHE DATEN

Technische Daten aller Typen 404

Vorderachse - Radaufhdngung in Standardausfiihrung
Vorderachse - Radaufhangung mit erhohter Flexibilitat
Vordere Dreieck-Querlenker und vordere Traverse
Verschluss des unteren Achsschenkelkugelgelenkgehauses
Achsschenkel

Gewinde der Abschlusskappe des vorderen Stossdampfers

AUS- UND EINBAU

Zu verwendendes Werkzeug
Ausbau der vorderen Traverse
Einbau der vorderen Traverse

RADNABEN

Zu verwendendes Werkzeug

Aus- und Einbau (Trommelbremsen)
Aus- und Einbau (Scheibenbremsen)
Zerlegen

Zusammenbau

DREIECK-QUERLENKER
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Seite

0101
0102
0102
0103
01 05
01 06
0107

02 01
02 02
02 03

04 01
04 03
04 04
04 05
04 06

06 01
06 02
06 03

07 01
07 01

Werkstattunterlagen 404 - Ref. 1272 D




PEUGEOT

4-70

VORDERACHSE

IDENTIFIZIERUNG UND TECHNISCHE DATEN

1l

@

1
2
3
4

5-

6

- Achsschenkel
- Traverse
- Endanschlag

hinterer Lenkarm des
Dreieck-Querlenkers

Gummipuffer

- vorderer Lenkarm des
Dreieck-Querlenkers

TECHNISCHE DATEN ALLER TYPEN 404

Vorspur 2+1mm
Nachlauf 2¢ + 30’
Radsturz 0° 30" £ 45’
Achsschenkelspreizung 9° 50’ £ 30’
UNTER BELASTUNG
404 - 404 C 404 L - 404 U

theoretischer innerer Einschlagwinkel 43° 30’ 42°
theoretischer dusserer Einschlagwinkel 34° 3330’

Innenrad Aussenrad

) 20° 18° 30’

Einschlagkontrollwinkel

21°30’ 20°
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VORDERACHSE
IDENTIFIZIERUNG UND TECHNISCHE DATEN

NGUNGC IN STANDARDAUSFUHRUNG

Limousinen 404

Bis zu Serien-Nr. :
404 -4 234333
404 J - 4 506 712
Seit Serienbeginn :
404/8- 6 900 001

Commcerciales 404

Seit Serienbeginn :
404 U6 -4 700 001
404 U6D - 4 900 001

Camionnettes 404

Seit Serienbeginn :
404 U8 -7 010001
404 UBD -7 040 001
404 U10 -7 060 001
404 U10 D - 7 080 001

RADAUFHANGUNG MIT ERHOHTER
FLEXIBILITAT

1. Montage

Cabriolets

Bis zu Serien-Nr. :
404 C -4 495 418
404 C.KF - 4590 110

2. Montage

Alle Typen 404 (Linkslenkung) jedoch ohne 404/8,
Commerciales und Lieferwagen

Ab Serien-Nr. :

404 - 4 260 001
404J - 4525001
404 KF -4 550 052
404C -4495419
404 C.KF-4590 111
404D -4 600001
404 L -4825001
404 LD -4 975001
404 UGA - 1 928 001




VORDERACHSE

IDENTIFIZIERUNG UND TECHNISCHE DATEN Il I

RADAUFHANGUNG IN STANDARDAUSFUHRUNG

PEUGEOT
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DREIECK-QUERLENKER UND VORDERE
TRAVERSE
1. Montage
bis zu Serien-Nr. :

404 -4211714

404 J - 4 505 349
Traverse : ohne Endanschlag
Hinterer Lenkarm : ohne Endanschlag
Vorderer Lenkarm:

bis zu Serien Nr. :
404 -4145984
404 J - 4 505 086
mit um 3 mm Uberstehendem Silentblock und
Gummischeibe.
bis zu Serien Nr. :
404 -4211714
404 J - 4 505 349
mit um 5 mm Uberstehendem Silentblock.

2. Montage

404 von Nr. 4 211 715 bis Nr. 4 234 333
404J von Nr.4 506 350 bis Nr. 4 506 712
404 U6 von Nr. 4 700 001 bis Nr. 4 704 137
404 U6D von Nr. 4 900 001 bis Nr. 4 900 806

Traverse :

mit Endanschlag

Hinterer Lenkarm :

mit zylindrischem Endanschlag
Vorderer Lenkarm :

verstarkt (Ende @ 16 mm)

949

3. Montage
ab Serien-Nr. :
404 -4704 138
404 U6D - 4 900 807
seit Serienbeghn :
404/8 - 6 900 001
404 U8 -7 010 001
404 U8BD -7 040 001
404 U10 -7 060 001
404 U10D - 7 080 001
Traverse :

verbreitete Enden = 80 mm anstatt 70 mm
Hinterer Lenkarm :

quadratischer Endanschlag,

verstarkte Gummipuffer

Vorderer Lenkarm :

gleich der 2. Montage,

Befestigungsschraube fiir die vordere Motorhalterung
5 mm kdrzer.
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VORDERACHSE
IDENTIFIZIERUNG UND TECHNISCHE DATEN

RADAUFHANGUNG MIT ERHOHTER FLEXIBILITAT

VORDERE DREIECK-QUERLENKER UND
VORDERE TRAVERSE

1. Montage

bis zu Serien-Nr. :
404 C -4 495 418
404 C.KF - 4590 110

Traverse :
mit Endanschlag

< Hinterer Lenkarm :
“ mit Gewindebohrung fir die Befestigung des Dreh-

\ > :
& § A stabbligels.
N e —— @% Vorderer Lenkarm :

mit zwei Gewindebohrungen fiir die Befestigung des
Drehstabbugels.

2. Montage

404 von Nr. 4 260 001 bis Nr. 4 299 190
404 J von Nr. 4 525 001 bis Nr. 4 525 563
404 KF  von Nr. 4 550 052 bis Nr. 4 550 832
404 C  von Nr. 4 495 419 bis Nr. 4 495 777
404 C.KF von Nr. 4 590 111 bis Nr. 4 590776
404 L von Nr. 4 825 001 bis Nr.4 826 697
404 LD von Nr. 4 975 001 bis Nr.4 975 272

> Traverse :
% gleich der 1. Montage
)
Hinterer Lenkarm :
o o Gewindebohrung entfallt. Kegelgelenk verstarkt.

Vorderer Lenkarm :
Verstarkt, mit Befestigung des Drehstabbligels.

3. Montage

ab Serien Nr. :

404 -4 299 191 404 C.KF - 4590 777
404J) -4525564 404D -4 600001
404 KF-4550833 404 L -4 826 698
404 C -4495778 404LD -4975273

Traverse :
verbreitete Enden : 80 mm anstatt 70 mm

Hinterer Lenkarm :
quadratischer Endanschlag,
verstarkte Gummipuffer

Vorderer Lenkarm :
gleich der 2.Montage, Befestigungsschraube fir die
vordere Motorhalterung 5 mm kiirzer.
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IDENTIFIZIERUNG UND TECHNISCHE DATEN

|

VERSCHLUSS DES UNTEREN ACHSSCHENKEL-
KUGELGELENKGEHAUSES

1. Montage

Abdeckscheibe 1 durch Sprengring 2 gesichert.

Die Federscheiben ““Belleville’’ 3 dienen der
Einstellung des Kugelgelenkes.

T

NS

i1

!;5‘:.‘
AN\

4

/e

4

2. Montage

Verschluss durch abgedrehte Abschlusskappe
4, wodurch die Einstellung des Kugelgelenkes gewahr-
leistet wird.

1. Modell : @ der Lochera=5 mm
2. Modell : @ der Lécher a= 7,5 mm

\\\‘., \l

\ \\\\\\\\

(2]

3. Montage

Verschluss durch Abschlusskappe, wodurch
die Einstellung des Kugelgelenkes gewahrleistet wird.

1. Modell 5, mit 3 Ausschnitten b
2. Modell 6, mit 3 Innenansatzen ¢

— Die 4 Abschlusskappenmodelle sind gegeneinander
austauschbar.
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VORDERACHSE
IDENTIFIZIERUNG UND TECHNISCHE DATEN

ACHSSCHENKEL
1. Montage
bis zu Serien-Nr. :
404 -5047 268 404D -4605479
404 J -4529915 404 L -4851758
404 KF -4570595 404 LD -4 979999
404C - -4497653 404U6 -4737 899

404 C.KF -4594 004 404 U6D -4 908 257

1 - Kugellager
2 - Stossdampfer mit Kugelgelenklager

3 - Abschlusskappe, Teile-Nr. 5346.09 mit Bund mit 4
Ausschnitten.

2. Montage

ab Serien-Nr. :
404 -5 047 269 404D -4605480
404J -4529916 404L -4851759
404 KF -4 570 596 404 U6 -4 737 900
404 C -4497 654 404 LD -4 980001
404C.KF- 4 594 005 404 U6D - 4 908 258

seit Serienbeginn :
404/8 -6 900 001 404 U10 - 7 060 001
404 U8 -7 010 001 404 U10D- 7 080 001
404U8D- 7040 001

4 -Nadellager

5 ~Stossdampfer mit festem Lager

6 - Vereinfachter Schutz des Kolbens

7 - Abschlusskappe, Teile-Nr. 5346.10 mit 2 oberen
Ausschnitten.

3. Montage

ab Serien Nr. :
404 (TW) -5064972 404 L (TW) -4897 516
404 (TH) -5 251287 404 L (TH) -4873222

404 J - 5536 897 404 L Break -4 873113
404 KF -8211210 404 LD -4 982 799
404 C -4 499 033 404 U6 -4756 704
404 C.KF -4 598 057 404 UGA - 1927 086
404D -4 615905 404U6D -4912739

8 - um 5 mm hochgezogener Verbindungshebel.




VORDERACHSE
IDENTIFIZIERUNG UND TECHNISCHE DATEN

GEWINDE DER ABSCHLUSSKAPPE DES
VORDEREN STOSSDAMPFERS

1. Montage
50,6 X100
bis Serien-Nr. :

4 |\ b - = ' | 404 (TW) - 5075000 404 L (TW) -4 940000
g N 404 (TH) - 5311 000 404 L (TH) -4 884001
404 ZF - 8251 300 404 L Break - 4 884 000
404 KF  -81224 862 404U6  -4763174
e O 404 c - 4499 500 404UBA - 1928100

S———— 506x100
— N 404C.KF -4599 271 404LD  -4984 114
— ‘ - 404D - 4619 852 404U6D - 4914547

1 - Achsschenkel
2 - Druckring
3 - Abschlusskappe, Teile-Nr. 5346.10

Y
(LI

— Durchmesser des Gewindes der Abschlusskappe
= = | — am Achsschenkel 50,6 mm.

QL 2. Montage
I
% ab Serien-Nr. :
404 (TH) -5 075 001 404 L (TW) -4 940001
) e ~ 404 (TH) -5 311001 404 L (TH) -4 884 002
: o 404 ZF - 8251 301 404 L Break - 4 884 001
Q 404 KF - 8224 863 404 U6 -4763175
Vi e 404 C -4 499 501 404 UGA - 1928 101
A 3% 404 C.KF -4 599 272 404 LD -4984 115
==— 50,9100 404D  -4619 853 404U6D - 4914548
S 4 - Achsschenkel
- 5 - Abschlusskappe, Teile-Nr 5046,13
O y | — Durchmesser des Gewindes des Abschlusskappe
w N am Achsschenkel 50,9 mm.
) E ___________ S — Die Abschlusskappen der zwei Montagen sind
2 § N gegeneinander nicht austauschbar.
W N :
N |
Q - T -
4-70
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VORDERACHSE
AUSBAU UND EINBAU DER VORDEREN TRAVERSE

ZU VERWENDENDES WERKZEUG

8.0116 Y

Abstltztraverse

30 .l Diese Werkzeuge miissen in der Werkstatt angefertigt
20 werden
] N -~
==y
— ////_/
A
\\\\\ 7 /// 0.0604

P 5 ) ), ,&
/?// ~ 2 Holzkeile zum Einlegen zwischen Gummipuffer

und Traversenanschlag.

£1

PEUGEOT
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VORDERACHSE
AUSBAU - VORDERE TRAVERSE

— Das Fahrzeug Uber eine Arbeitsgrube oder eine
Hebebtihne stellen.

— Die Batterie abklemmen.

— Die Motorstltztraverse 8.0116 Y, ausgeristet mit
ihrer Stange, anbringen.

— Den Haken in die Aufhangelasche des Motorblockes
unter dem Ziindverteiler einhdangen und die Mutter
anziehen, bis der Motor in seiner Stellung gehalten
wird.

— Die Befestigungsschrauben der vorderen Motor-
halterung ausbauen.

— Den Drehstab ausbauen.

— Die Lagerbolzenmﬂttern der Dreieck-Querlenker
abschrauben.

— Die Lagerbolzen bis nahe an die Traverse und die
vorderen Briden heraustreiben.

— Mit einem Flaschenzug das Vorderteil des
Fahrzeuges in seiner Stellung halten.

— Die Lagerbolzen abziehen.

— Das Fahrzeug hochheben bis die Vorderrdder
freiliegen und das Fahrzeug verkeilen.

— Die vorderen und hinteren Lenkarme aus ihrer
Stellung an Briden und Traverse freilegen.

— Die Muttern der Mortrstitztraverse um einige
Umdrehungen andrehen, um den Motor
hochzuheben.

— Ausbau
- Die zwei Befestigungsschrauben des Lenkgetriebe-
gehauses.
- Die Befestigungsschrauben der Bremsleitung.
- Die Befestigungsbolzen der Traverse an den
Langstragern.

— Die Traverse ausbauen.
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VORDERACHSE
EINBAU - VORDERE TRAVERSE

— Die Traverse einbauen, die Schrauben mit 5,5 mkg
anziehen.

— Die Bremsleitung befestigen.

— Das Lenkgetriebegehause befestigen, die Schrauben
mit 4 mkg anziehen.

WICHTIG

— Die vorderen und hinteren Lenkarme des Dreieck-
Querlenkers mit neuen Lagerbolzen montieren.
(Die Bolzenkopfe sind nach vorne zu richten).

— Um diesen Arbeitsgang auszufiihren

- die vorderen und hinteren Lenkarme der Dreieck-
Querlenker an ihren Befestigungsstellen anordnen.

- Die Bolzen der vorderen Lenkarme bis zur Raste
einfiihren.

- Mit Hilfe einer Spindel die Silentblocke der
hinteren Lenkarme zentrieren, wobei das Fahrzeug
auf seinen Radern steht.

- Die Lagerbolzen der hinteren Lenkarme bis zu
ihrer Raste einfiihren.

— Bevor diese Bolzen vollstandig eingefiihrt sind,
die Holzkeile 0.0604 von 21 mm, zwischen die
Gummipuffer undidie Traversenanschlige ansetzen.

— Das Fahrzeug vorne belasten, bis die Keile 0.0604
zwischen den Anschlissen festsitzen. Die Silent-
blocke sind in diesem Moment in neutraler Stellung.

— Die Lagerbolzen mit einem Hammer einschlagen.
Die Muttern ansetzen :
- vorderer Lenkarm der Gabel : 8 mkg
- hinterer Lenkarm an der Traverse : 8,5 mkg

— Die Lagerbolzen versplinten.

— Den Motor senken und die vorderen Motor-
halterungen befestigen, die Schrauben mit 5,5 mkg
anziehen.

— Den Drehstab einbauen ; anziehen mit einem
Drehmoment von
- 4,5 mkg: Verbindungsstange an der Gabel
- 1,25 mkg: Befestigungsschrauben der Lager

— Eine Kontermutter “Pal’’ auf den Gabelbolzen
schrauben.

— Die Motorstitztraverse einbauen und die Zubehor-
teile anschliessen.

L
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VORDERACHSE
RADNABEN
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ZU VERWENDENDES WERKZEUG

Diese Werkzeuge sind in der Werkstatt anzufertigen.

0.0601 A

— Ansetzscheibe flir den Ausbau des ausseren
Laufringes des dusseren Kugellagers der Radnabe.

1-Zum Laufring der 1. Montage hin anzuordnende
Seite.

2 - Zum Laufring der 2. Montage hin anzuordnende
Seite.

@ 4990=};

2 4750}

220

|

~

10
13
18

24

@ 53,570,

—

0.0601 B

— Ansetzplatte fiir den Ausbau des dausseren
Laufringes des inneren Kugellagers der Radnabe.

1-Zum Laufring der 1. Montage hin anzuordnende
Seite.

2 - Zum Laufring der 2. Montage hin anzuordnende
Seite.

ANMERKUNG - Die Ziffern 1 und 2 sind in den
entsprechenden Seiten eingestanzt.

Werkstattunterlagen 404 - Ref, 1272 D




VORDERACHSE
RADNABEN

120°

140 0.0601 C

— Aufschlagdorn fir die Ansetzwerkzeuge zum
Abziehen der dusseren Laufringe der Radnabenlager.

212

020

9
0ZlL

- 266 if .
45° e P 631 -
| [ \
[ 3o A
i M7k 0.0601 D
7 s i/
& Unterlaghiilse fiir Radnabe
©
ug 1 - Auflageflache fir die Radnabe aussgn.
xg ] 2 - Auflagefliche fiir die Radnabe innen.
y
{
a5/ b onip A
- 290 @
2;‘5_\J+ LS T
L A
- 0.0601 E
N
y:I y ©
- * A Ansetzscheibe fiir den Einbau des dusseren Kugellagers.
s |
= 0
Winkgel - Q1390_L‘1
abgeschragt J46 -
2345 | g o 618}, >l
) 0.0601 F
N
)
|/ ™
Ansetzscheibe fiir den Einbau des inneren Kugellagers.

Winkgel

abgeschragt !
S g 56
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VORDERACHSE
RADNABEN

| - TROMMELBREMSEN

AUSBAU

Das Fahrzeug vorne hochheben.
unter der Traverse aufbocken.

Das Rad und die Bremstrommel ausbauen, nachdem
zuvor ihre Stellung zueinnader markiert wurde.

Die Radnabe ausbauen.

EINBAU

Die Radnabe auf dem Achsschenkel anbringen, der
Innenlaufring 1 muss fest am Bund des
Achsschenkels aufsitzen.

Die Unterlegscheibe mit ihrem inneren Bund 2
gegen den Innenlaufring des Walzlagers richten.

Eine neue Mutter montieren; zundchst mit 3 mkg
anziehen, anschliessend wieder lockern.

Die Achsschenkelmutter endgliltig mit 1 mkg
anziehen.

Die Mutter sorgfaltig in den mit, zu diesem Zweck
vorgesehenen Ausfrasungen, sichern.

Den Radnabendeckel mit “ESSO MULTIPURPOSE
H” einfetten und montieren.

Die Bremstrommel und das Rad, gemdss den
Markierungen montieren. '

Die Radmuttern mit dem Drehmomentschlussel
anziehen :

6 mkg, Limousinen

8 mkg, abgeleitete Typen

Werkstattunterlagen 404 - Ref. 1272 D



VORDERACHSE
RADNABEN

Il - SCHEIBENBREMSEN

AUSBAU
— Das Fahrzeug vorne anheben.
— Unter der Traverse aufbocken.

— Das Rad ausbauen, nachdem zuvor seine Stellung
markiert wurde.

— Die  Befestigungsschrauben des Bremssattels
ausbauen und letzteren mit einem Haken an der
Schraubenfeder der Stossdampfer aufhangen, ohne
den Bremsschlauch abzuklemmen.

— Die Radnabe abbauen.

ANMERKUNG - £s ist nicht notwendig, die Brems-
scheiben auszubauen um die Walzlager zu ersetzen.

EINBAU

— Die Radnabe am Achsschenkel anbringen.

— Die Bremsscheiben reinigen. (ev. mit einem in
Trichlorathylen getauchten Lappen entfetten).

— Den Bremssattel einbauen.
— Die Befestigungsschrauben mit 7 mkg anziehen.

ANMERKUNG - Die Walzlager in der gleichen Weise
austauschen wie bei 404 mit Trommelbremsen.




VORDERACHSE
RADNABEN

7 > ZERLEGEN

Vor Verwendung der Ansitze 0.0601 A
und B, die ausseren Lagerringe der Wailzlager
identifizieren.

O o Q inneres dusseres
I Walzlager Walzlager
1. Montage a="50,3 b =40

2. Montage a=>517 b =416

ANMERKUNG - Die Walzlager der 2. Montage
werden seit April 1962 montiert.

Inneres Walzlager

— Das Uberschissige Fett aus der Radnabe
entfernen.

— Den Ansatz B in die Radnabe einfuhren; die
Seite 1 oder 2, je nach Montage, in Anschlag auf

den dusseren Laufring bringen.

— Die Radnabe auf die Unterleghiilse D, auf der
Seite des grosseren Durchmessers setzen.

— Das Walzlager und seine Dichtung mit dem Dorn C,
vozugsweise mit der Presse abdriicken.

Ausseres Wilzlager

C — Den Ansatz A in die Radnabe einfiihren, wobei die
— die Seite 1 oder 2, je nach Montage,in Anschlag
auf den &dusseren Laufring kommt.
'
5 é — Die Unterleghlilse D umdrehen.
/ 77/
8 //é/‘/////’ — Die Radnabe auf die Unterleghiilse setzen.
= I
Ww § — Den Laufring mit dem Dorn C, vorzugsweise mit
Q der Presse abdriicken.
4-70
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VORDERACHSE
RADNABEN

ZUSAMMENBAU

— Die Teile reinigen und trocknen.

— Die Laufflachen der Kugellager Gberprifen.

— Die neuen Walzlager werden eingebaut, ohne sie
zu entfetten.

— Die Radnabe und die Walzlager mit “Esso Multi-
purpose Grease H'’ (100 gr) versehen.

— Darauf achten, dass die Laufringe in richtiger

Stellung eingebaut werden (siehe nebenstehende
Zeichnung).

WICHTIG

— Die inneren und &usseren Laufringe, sowie die
Kugelkdfige der Lager sind aufeinander abgestimmt
und diirfen nicht untereinander vertauscht werden.

(m

Ausseres Wilzlager

L ‘ — Das komplette Walzlager in die Radnabe einbauen.
Hierzu verwenden :

- Die Unterleghtilse D

- Den Ansatz E

- Die Presse

— Den inneren Laufring herausnehmen.

Inneres Walzlager

— Das komplette Walzlager einbauen, indem der
Ansatz F in der gleichen Weise wie zuvor ange-
wendet wird.

— Uberprijfen, dass die Laufringe direkt in ihren
Sitzen aufliegen.

— Die Dichtung so einbauen, dass ihre Oberseite mit
der Radnabe in einer Ebene liegt.

— Den inneren Laufring des ausseren Walzlagers
einsetzen.

— Die Radnabe am Fahrzeug anbauen.




PEUGEOT

4-70

VORDERACHSE
DREIECK-QUERLENKER

i

e

ZU VERWENDENDES WERKZEUG

Werkzeugkasten 8.0902 V

A-gezahnter Schlussel fur die Befestigungsmutter
des unteren Kugelgelenkes.

B- Montage-Werkzeug fir Sprengring der Abdeck-
scheibe des unteren Kugelgelenkes. (1. Modell).

H- Hilse mit Nocken flir Abschlusskappe des unteren
Kugelgelenkes (2. Modell).

J - Werkzeug zum Entsichern.

K -Werkzeug zum Sichern.

M-Schlisselansatz flur Abschlusskappe des unteren
Kugelgelenkes mit 3 Ausschnitten.

N- Schliisselansatz fiir Abschlusskappe des unteren
Kugelgelenkes mit 3 Innenansatzen.

G- Halter.

Werkstattunterlagen 404 - Ref. 1272 D



VORDERACHSE
DREIECK-QUERLENKER

AUSBAU

— Das Fahrzeug Uber eine Arbeitsgrube oder auf
eine Hebebuhne stellen.

— Falls notwendig, die Verbindungsstange des
Drehstables 16sen und das Lager ausbauen.

— Die Lagerbolzen der vorderen und hinteren Lenk-
arme ausbauen (siehe Baugruppe 6, Seite 02 02).

— Den vorderen Lenkarm vom hinteren Lenkarm
l0sen.

— Das Fahrzeug heben und aufbocken.

— Das Vorderrad abbauen und seine Stellung auf
der Radnabe markieren.

Trommelbremsen

— Die Einheit Radnabe/Bremstrommel ausbauen.

— Die Inbusschrauben fur die Befestigung der
Bremstragerplatte ausbauen.

— Die Bremstragerplatte freilegen.

Scheibenbremsen
— Des weiteren den Bremssattel und seine Halter
ausbauen.

1. Montage

— Den Sprengring mit einem Dorn durch das zu
diesem Zweck vorgesehene Loch freilegen.

— Die Abdeckscheibe und die Federscheibe “Belleville”
aufbewahren.

2. Montage

— Die Abschlusskappe mit dem Werkzeug J entsichern
und mit dem entsprechenden Ansatz ausbauen :

H- Hulse mit Nocken fuir abgedrehte Abschlusskappe.
M- Ansatz fiir Abschlusskappe mit 3 Ausschnitten.
N- Ansatz fir Abschlusskappe mit 3 Innenansatzen.

— Die Befestigungsmutter des Kugelgelenkes mit dem
Schlissel 8.0902 A abschrauben.

— Den hinteren Lenkarm abstUtzen und mit einem
kurzen Hammerschlag auf diesen, so nahe wie
moglich am Kugelgelenkgehause, das Kugelgelenk

von seinem Kegel 16sen.

— Die untere Kugelpfannenhalfte des Kugelgelenkes
und die obere Kugelpfannenhalfte aufbewahren.

— Die Gummimanschette vom Achsschenkel abziehen.

— Falls notwendig, die Silentblocke ersetzen.
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— Die Teile reinigen.
— Das Gewinde am Kegelende am Stossdampfer-
gehduse Uberprifen.
— Alle Teile ersetzen, die Abniitzungsspuren
aufweisen.
— Die obere Kugelpfannenhsifte 1 (Stirke 8 mm)
in den Lenkarm einsetzen.
— In nachstehender Reihenfolge montieren :
- Die Gummimanschette 2
- Den Lenkarm 3
- Die Gelenkkugel 4
- Eine neue Mutter 5; diese mit 4,5 mkg mit dem
Schlissel 8.0902 A anziehen und in den 2 zu
diesem Zweck vorgesehenen Frasungen sichern.
- Die untere weisse Kugelpfannenhalfte 6 (Starke
10 mm).

-
—~

—®

1. Montage

— Anschliessend 3 neue Federscheiben ‘‘Belleville’”
7 montieren; dabei auf die Montagerichtung
achten.

— Die Abdeckscheibe 8 und einen neuen Sprengring
mit dem Apparat 8.0902 B montieren.

— Das Kugelgelenkgehause schmieren.

ANMERKUNG - Um dem Ausbau des Sprengringes
zu erleichtern, eines seiner Enden gegeniiber dem zu
diesem Zweck vorgesehenen Loch im- Lenkarm
anordnen.

2. Montage

— Eine neue Abschlussmutter unter Verwendung
des entsprechenden Ansatzes H, M oder N
aufschrauben.

— Den Lenkarm abstiitzen, damit das Kugelgelenk-
gehduse in der Achslinie des Stossdampfers liegt
und mit 0,75 mkg anziehen.

— Die Abschlusskappe mit dem Werkzeug K in den
zu diesem Zweck vorgesehenen Frasungen sichern.

— Den Schmiernippel montieren und das Kugel-
gelenkgehause schmieren.

Werkstattunterlagen 404 - Ref. 1272 D
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— Am vorderen Lenkarm 1 der Reihe nach montieren:
- Die Anlaufscheibe 2
- Die Tellerscheibe 3
- Das halbe Gummilager ““Articone’ 4.

— Diese Einheit in den hinteren Lenkarm 5 ein-
_ setzen.

— Aufden zylindrischen Teil des vorderen Lenkarmes
1 der Reihe nach montieren.
- Die zweite Halfte des Gummilagers ““Articone” 6.
- Die hintere Tellerscheibe 7.
- Eine neue Mutter 3; vorldufig mit der Hand
anziehen.

— Die Bremstragerplatte oder den Bremssattelhalter
anbringen und die Schrauben mit 6 mkg anziehen.

— Die Inbusschrauben durch Verstemmen der
Gewinde sichern.

— Die Einheit Radnabe/Bremstrommel  oder
Radnabe/Bremsscheibe einbauen (siehe Bau -
gruppe 6, Seite 04 03).

— Evtl. den Bremssattel der Scheibenbremse
montieren und die Schrauben mit 7 mkg
anziehen.

— Das Rad unter Bericksichtigung der Markierung
montieren.

— Die vorderen und hinteren Lenkarme mit neuen
Lagerbolzen montieren (siehe Baugruppe 6,
Seite 02 03).

— Die Mutter des Gummilagers ‘‘Articone’” mit
3,5 mkg anziehen und in den zu diesem Zweck
vorgesehenen Frdsungen sichern.
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ZU VERWENDENDES WERKZEUG

8.0605 Z

ACHSSCHENKEL 1. MODELL

A-Priflehre zur Kontrolle des Lenkhebels am rechten
Achsschenkel.

B-Priiflehre zur Kontrolle des Lenkhebels am linken
Achsschenkel.

ACHSSCHENKEL 2. MODELL

(mit um 5 mm hochgezogenem Lenkhebel, siehe
Seite 01 06, Baugruppe 6).

C-Priflehre zur Kontrolle des rechten und linken
Lenkhebels.

D- Exzenterwelle.

KONTROLLE DER LENKHEBEL

— Die entsprechende Priiflehre am Achsschenkel
befestigen.

— In  horizontaler Ebene die Parallelitdit des
Lenkhebelauges mit der Pruiflehre kontrollieren.

— Die Exzenterwelle D in die Priiflehre einfiihren.

— Den unteren Teil der Exzenterwelle durch Drehen
in die Kegeloffnung des Lenkhebels einfihren.

'6 ANMERKUNG - Systematisch jeden Achsschenkel

i, ersetzen, dessen Lenkhebel die oben beschriebenen

© Toleranzen dberschreitet.

a — Das Zerlegen und der Zusammenbau des Achs-

Q. schenkels wird in der Baugruppe 9 beschrieben.
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